VENTAJAS PRINCIPALES APLICACIONES
BOMBAS ! M No se quema ante la falta de agua. ; ke CORS
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Totalmente silenciosas

M Apta para tuberias de succion de 12", %"y 1”

M No requiere instalacién eléctrica alguna entre
la bomba y el tanque elevado.

E I evad O ra I n te I i g e n te M No necesita flotante eléctrico en el tanque

elevado.

TOJ[al me nte S | |e NnC I 0sSa M Bajo consumo eléctrico.

M Totalmente silenciosa < Redde
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_l & B Producto de exportacién, fabricado T
I en Argentina

M Proteccion IP 44

B Garantia de 2 anos
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- Cuenta con un sensor que verifica y INTELIGENT 20

monitorea en forma periddica el estado 4
de llenado del tanque de destino. Por Valvula de retencion
esto optimiza la capacidad del tanque de
destino, y automatiza su llenado.

- La INTELIGENT20 posibilita que la g
instalacion esté mucho mejor preparada f e e

ante suministros deficientes e irregulares 3 Alimentacion
de la red de agua. N %

Automatiza el llenado del tanque * e (R
en viviendas de 1 a 3 plantas. CARACTERISTICAS TECNICAS
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\alvula de retencién

entre la bomba y el tanque elevado. moigern20{ 14 { aooo| 260 | a75 | 220 [ 6 Joeolsolesol 1

1Kg/cm? = 0.980665 bar = 98.0665 kPa = 0.098 MPa
La cota letra “D” sefiala el didmetro de entrada y salida de la electrobomba.
ROWA S.A. se reserva el derecho de modificar disefio u otras caracteristicas sin aviso previo.
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